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Double glazing for thermal insulation comprises two flat 
panes (8,12) of glass (pref. acrylic) separated by an air gap 
and supported along their respective borders by a frame (2) 
made of straight lengths of a (hollow) plastics profile out to 
size and jointed at their inter- sections to fit the relevant 
opening in a building. The profile can pref. be anchored by 
rails or clips (24) to the supporting panels or structure (22). 

USE /ADVANTAGE 

Esp. for applying double glazing to industrial or commer- 
cial buildings. Readily made or adapted to suit openings of 
any size, unlike double glazing comprising thermoformed hollow 
panels and associated specific cavity moulds. Can provide 
a wider range of colours than supporting frames of bright 
metal and /or peripheral supports and /or seals made from 
(black), rubber. 



A(4-E2E1, 12-R2A) 



PLASTIC 

The frame profile (2) is pref. of extruded PVC and the 
panes (8,12) are secured thereto by an adhesive mastic. (9pp 
515CGDwgNol/l). 
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(54) Fenetre thermo isolante. 



(57) La fenetre comporte un cadre 2 constitue par plusieurs 
segments 4, 6 decoupes d'un profile creux extrude continu et 
soudes ensemble aux coins du cadre, et destine au montage 
de la fenetre dans louverture prevue a cette fin, une premiere 
vitre plane 8 attachee au cadre 2 dans un premier plan et une 
seconde vitre plane 12 attachee au cadre 2 dans un second 
plan parallele au premier et a une distance predetermine de la 
premiere vitre. 

La fenetre est plus particulierement conpue pour des bfiti- 
ments industriels. 
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FENETRE THERMO ISOLANTE 
L' invention concerne une structure de fenetre 
thermo isolante, destine plus particulierement a des 
applications industrielles, tel que fenetres pour 
5 halls, garages etc. 

Les fenetres thermo isolantes • selon l'etat de la 
technique pour les applications visees par la 
presente invention sont normalement constitutes par 
une vitre plane en matiere plastique transparente et 
10 une seconde vitre thermo formee, bombee vers 
l'exterieur, et collee ou soudee le long de ses bords 
peripheriques sur la vitre plane. La structure ainsi 
constitute est alors montee dans son cadre moyennant 
des bandes en caoutchouc profile, recevant d'une part 
15 les bords sondes de la fenetre et engages d' autre 
part sur le cadre. 

Cette fenetre selon l'etat de la technique 
presente plusieurs inconvenients. En effet, la vitre 
bombee etant fabriquee par thermo formage, done a 
20 l'aide de moules, le choix des dimensions de la vitre 
est limite par la disponibilite en moules; une 
adaptation des dimensions d'une telle fenetre, sur la 
base d'une vitre thermo formee, a n'importe quel cas 
duplication pouvant se presenter en pratique 
25 n'etant pas possible. Ensuite, l'objectif vise par 
l'emploi d'une telle fenetre thermo isolante (qui, 
bien entendu, presente en principe egalement 
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l'avantage d'une isolation acoustique) n'est atteint 
que d'une fa?on peu satisf aisante par le fait que la 
zone peripherique de la structure avec les parties 
sandwichees des deux vitres et le profile en 
5 caoutchouc est assez large et affecte par consequent 
les qualites d' isolation thermique et acoustique de 
1 'ensemble. Enfin, le montage de la structure dans 
son cadre moyennant le profile en caoutchouc s'avere 
penible et demande beaucoup de temps. 

10 En plus, par le principe meme du montage de la 
structure par un profile en caoutchouc, une 
effraction n'offre aucune difficulte. Soit encore 
note que le profile en caoutchouc est normalement de 
couleur noire, de sorte que des desiderata 

15 particuliers concernant le choix arbitraire d'une 
couleur desiree ne sont pas realisables. 

Afin d'eviter ces desavantages et inconvenients de 
l'etat de la technique, l'objectif de i'invention 
consiste a proposer une fenetre thermo isolante du 

20 genre deer it dans le preambule d ont les dimensions 
. sont facilement adaptables a tbus les cas 
d ' applications, qui possede des qualites isolantes 
optimales, et dont le montage est facile et sur. 

Cet objectif est realise par une fenetre thermo 

25 isolante caracterisee par un cadre constitue par 
plusieurs segments decoupes d'un profile creux 
extrude continu et soudes ensemble aux coins du 
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cadre, et destine au montage de la fenetre dans 
l'ouverture prevue a cette fin, une premiire vitre 
plane attachee au cadre dans un premier plan et une 
seconde vitre plane attachee au cadre dans un second 
5 plan parallel au premier et a une distance 
predeterminee de la premiere vitre. 

On mode d' execution d'une invention est montre 
dans le dessin unique annexe et sera decrite par la 
suite. 

10 Le dessin montre une coupe transversale par la 
fenetre selon 1' invention avec un cadre creux et 
deux vitres planes. 

La fenetre thermo isolante selon 1' invention est 
constitute par une structure comprenant un cadre 
15 creux 2, dont le dessin montre les parties 
transversales superieure 4 et inferieure 6 en coupe, 
ainsi que par une premiere vitre plane 8 f ixee, par 
exemple par collage, sur un rebord interieur 10 du 
cadre 2, et une seconde- vitre plane 12 collie sur une 
20 paroi 14 de la cavite 16 du cadre creux 2. Selon 
1' invention, le cadre 2 est constitue par quatre 
segments decoupes d'un profile creux extrude continu 
qui sont soudes ensemble aux quatre coins du cadre. 
Le profile creux extrude consiste de preference en 
25 PVC. 

La fixation de la structure dans l'ouverture de la 
paroi destine a sa reception est realisee d'un cote 
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par un rebord exterieur 18 du cadre 2 applique contre 
l'un 20 des cotes lateraux de la parol de fixation 22 
et de l'autre cote par un clip peripherique 24 qui 
s'engage, moyennant une denture 28, dans le cadre 
5 creux 2 pour s'appliquer finalement contre l'autre 26 
desdits cotes lateraux. 

Les deux vitres planes 8 et 12 sont constitutes de 
preference en verre acrylique. 

Le clip 24 est, de maniere analogue au cadre 2, 

10 const itue par quatre segments decoupes d'un profile 
extrude continu. 

De par la constitution aussi bien du cadre 2 que 
du clip 24 a partir de segments de profiles extrudes 
continus, ainsi que le vitrage par plaques planes 

15 pouvant etre decoupe d'une plaque mere de dimensions 
pratiquement arbitraires, 1* invention permet done de 
satisfaire tous les desiderata pratiquement 
imaginables concernant les dimensions et formes de la 
fenetre a constituer. 

20 Le dessin pour sa part montre clairement que du 
point de vue isolation, des conditions optimales ont 
pu etre realisees par la creation de cavitSs 
isolantes donnant rigoureusement j usque contre les 
parois avoisinantes 22. On notera en outre que la 

25 structure selon 1' invention constitue un ensemble 
tres resistant offrant une securlte accrue contre les 
effractions. 
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Un avantage non negligeable de "1" invention 
consiste enfin dans la possibility de pouvoir of frir 
a I'utilisateur une large gamme de coloris pour le 
cadre 2 et son clip 24, etant donne que ces elements 
ne sont plus constitues en caoutchouc normalement 
noir, mais en matiere synthetique colorable a 
volonte- 
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REVENDICATIONS. 

1. Fenetre thermo isolante, caracterisee par un 
cadre (2) constitue par plusieurs segments (4,6) 
decoupes d'un profile creux extrude continu et soudes 

5 ensemble aux coins du cadre, et destine au montage de 
la fenetre dans I'ouverture prevue a cette fin, une 
premiere vitre plane (8) attachee au cadre (2) dans 
un premier plan et une seconde vitre plane (12) 
attachee au cadre (2) dans un second plan parallel au 
10 premier et a une distance predeterminee de la 
premiere vitre. 

2. Fenetre selon la revendication 1, caractSriaee 
en ce que ledit cadre (2) est en matiere synthetique. 

3. Fenetre selon les revendications. 1 ou 2, carac- 
15 terisee en ce que les deux vitres planes (6,12) sont 

deux plaques en verre. 

4* Fenetre selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 3, caracterisee en ce que les vitres (8,12) 
sont collees dans, respectivement sur le cadre (2). 

20 5. Fenetre selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 4, caracterisee en ce que la fixation du 
cadre (2) dans son ouverture est realisee par 
clipsage moyennant un clip peripherique' ( 24 ) • 

6. Fenetre selon la revendication 5, caracterisee 

25 en ce que le clip (24) est constitue par quatre 
segments decoupes d'un profile extrude continu. 
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7. Fenetre selon la revendication 6, caractirisls 
en ce que le profile extrude consiste en PVC. 



